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Panneau pour la realisation de piscines notamment, et son precede de fabrication. 


(57) Le panneau est remarquable en ce qu'ii est constitu^ par 
une structure pr6fabnqu^ 1 en b^ton de r^sine arm^, I'une 
des faces du panneau recevant sur la totality de sa hauteur au 
moins un 6l6ment de renforcement E. 
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Panneau pour la realisation de piscines notamment , 
et son proc6d6 de fabrication. 

L' invention se rattache au secteur technique des 

5 616iBeirtts de construction. 

G6n6ralement , on distingue deux grands jxiodes de 
realisation de piscines. Suivant un premier mode d* execution, 
on precede d* une maniere tradit ionnelle en coulant du b^^on 
dans des coff rages pour r^aliser les xnurs de la pl6cln«. Apr^s 

10 solidification du b6ton, les coff rages sont retires. Cette 
faqon de proc6der est relativement lourde et on^reuse. Apr^s 
decoffrage, 11 est en outre n^cessaire d'habiller I'int^rieur 
de la piscine au moyen de carrelage par exemple. 

Dans 1' autre mode d' execution, on utilise des 

15 panneaux prefabriqu^s en polyester. Si cette construction est 
plus simple, elle est relativement on^reuse. Des probiemes de 
resistance peuvent ausst apparaitre. 

Pour remedier ^ ces Inconv^nients, on a propose des 
panneaux qui font office de coff rage perdu. On peut citer par 

20 exemple le Brevet fran<;ais 81.24031 dont les demandeurs de la 
presente sent egalement titulaires. Cependant, compte tenu de 
leur concept lont ce type de panneaux ne peut etre realise d*une 
maniere industrielle , d'ou, 1^ encore, des couts de fabrication 
relativement importants. Des probiemes peuvent egalement 

25 apparaitre au niveau du stockage et du transport des panneaux. 

L" invention s'est fixee pour but de remedier h ces 
Inconvenlents d' une maniere simple et efficace. 

, Pour resoudre le probieme pose d' avoir un panneau 
susceptible d'etre realise industriellement . en ayant en outre 

30 une tr6s grande rigidite, chacun desdits panneaux destines A 
reallser la piscinei est constitue par une structure 
prefabriquee en beton de r6sine arme, 1 * une des faces du 
panneau recevant sur la totalite de sa liauteur au moins un 
element de renf orcement . 

35 i«e probieme pose de const it uer un panneau conforme 
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pour faire office de coffrage perdu. est r^solu en ce que 
I'^l^ment vertical de renf orcement est conform^ en sectiDii pour 
recevoir du b6ton. la partie sup^rleure dudit 616nient 
pr6sentant directement un rebord 6querr6 apte h recevoir un 
5 chainage. 

Avantageusement, l'616iiient vertical pr^sente une 
section transversale trap^zoi dale pour d6finir une goutti^re 
verticale entre deux ailes d'appui situ6es dans un mfeine plan, 
ladite goutti^re 6tant en •conmunication avec le rebord 6querre. 
IQ Afin de r6soudre le probl6ine pos6 d' industrial iser 

la fabrication du panneau, on dispose au fond d' un moule une 
armature et Von injecte un b^ton de r6sine de sorte que ladite 
armature est noy^e dans l'6paisseur de la structure en b^ton de 
r^sine . 

X5 Apr^s formation de la structure du panneau, on 

rapporte et on fixe sur I'une des faces du panneau» par tout - 
moyen connu et appropri^, le ou les 616ments de renfort, tels 
que d^finis. 

A partir de cette conception de base, le panneau 
20 peut presenter un seul 616ment de renforcement faisant office 
de coffrage et de chainage, afin de constituer un panneau de 
largeur r6dulte. ou bien plusieurs 616ments de renf orceinent 
faisant office de coffrage et de chainage, lesdlts 616inents 
6tant disposes en juxtaposition. 
25 Les cot6 verticaux des panneaux pr6sentent des 

moyens d' assemblage notamment sous forme d' ailes verticales 
agencies pour recevoir. deux h deux, des organes de fixation 
compl6mentaires pour assurer 1 ' assemblage des panneaux entre 
eux. 

30 Avantageusement, notamment dans le cas d' un panneau 

de dimension r6duite. avec un seul 616ment de renforcement tel 
que d^fini, les ailes verticales d' assemblage pr6sentent, deux 
& deux, des organes de fixation compl Omental re du type tenon- 
mortaise. aptes A fetre d6form^s sous un effet physique pour 

35 assurer 1 • accouplement . Ainsl ex6cut6s. ces panneaux de largeur 
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r6duite, constituent des sous-ensembles aptes ii §tre stock^s et 
transport's s^par^ment » a l*^tat non assemble, puis assembles ^ 
I'endroit ou sera r'alis^e la piscine afln de constltuer des 
panneaux de plus grandes dimensions. 

5 Sulvant une autre caract^rlstlque de I'lnveatiOA, 

la partie verticale du rebord 6querr6 du ou de chacun des 
'I'loents de renf orcement pr6sente une ^chancrure pour le 
passage et l*appui d*un fer de liaison avec la nargelle. 

Une autre caract^rletlque reside dans le fait que 

10 l*un des bords verticaux de 1* 'lament de renf orcexuent , pr^sente 
au niveau de son alle d'appul correspondante, et sur la 
totality de sa hauteur, une feuillure de recou vrement et de 
posi t ionnement aptes 6, coop^rer avec I'aile correspondante d'un 
616iBent adjacent. 

15 L* invention est expos^e ci-apr6s plus en detail di 

I'alde des dessins annex's dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective d' une 
premiere forme de realisation d* un panneau dont les 'laments 
const itutifs sont repr'sent's avant montage. 

20 La figure 2 est une vue en perspective 

correspondan't A la figure 1 apr's assemblage des 'laments 
const i^utl fs . 

La figure 3 est une vue en perspective d'une autre 
forme de realisation d'un panneau selon 1' invention dans lequel 
25 les 'laments de renfort sont assembles en juxtaposition. 

La figure 4 est une vue en perspective avec coupe 
partlelle d' une forme de realisation simpllfi'e d*un panneau. 
Pour une neilleure comprehension, on a volontairement exag6r6 
l*'palsseur de la structure. 
30 La figure 5 est une vue en coupe consid'r'e selon 

la ligne 5-5 de la figure 3. 

La figure 6 est une vue. en perspective montrant 
1 ' assemblage de difl6rents panneaux selon 1* Invention avec 
coulage du chainage. 
35 La figure 7 est une vue en coupe transversale 
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consid^r^e selon la ligne 7-7 de la figure 6. 

La figure 8 est une vue partielle h caract^re 
purement sch^matique xnontrant un mode d' assemblage des panneaux 
entre eux, notamment dans le cas de panneaux de largeur 
5 r6dulte. 

La figure 9 est une vue correspondant h la figure 8 
apr^s deformation des organes d' assemblage pour permettre 
1' accouplement des panneaux. 

La figure 10 est une vue en coupe h caract^re 
10 sch6matique montrant 1' assemblage de diff^rents sous-ensembles 
tels qu'illustr^s ^ la figure 2 pour la realisation d'un 
panneau de largeur normale. 

La figure 11 est une vue en coupe longitudinale 
d'une autre forme de realisation correspondant ^ la figure 5. 
15 Afin de rendre p'lus concret I'objet de .1 • invention, 

on le d6crit maintenant d'une mani^re non limitative en se 
ref6rant aux exemples de realisation des figures des dessins.. 

Le panneau selon 1' invention est constitue par une 
structure pr^fabriqu^e CI) en b^ton de r^sine arm6. L' une des 
20 faces de la structure (1) pr6sente sur la totality de sa 
hauteur, au moins un element vertical de renforcement designe 
dans son ensemble par CE) . Pour la realisation de cette 
structure, on dispose au fond d'un moule une armature (A) et on 
injecte le beton de r6sine. Conme le montre notamment les 
25 figures 4 et 5. 1' armature CA) se trouve noyee dans I'epaisseur 
de la structure <1> en beton de restne. 

L' armature <A) peut etre realisee, h la fa<;on 
connue. par un entrecroisement de fers verticaux et de fers 
horizontaux. Dans une autre forme de realisation, 1' armature 
30 peut etre realisee au moyen d'un carton, notamment un carton 
onduie, ou autre materiau equivalent. 

De meme. ainsi realisee, la structure peut 
presenter directement lors de son injection, A chacune de ses 
extremites laterales. des ailes verticales <la) et Clb) aptes h 
35 assurer 1' assemblage de panneaux adjacents analogues en 
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combinaison avec des organes de fixation appropri^s, tels que 
vis, fecrous. Entre chacune de ailes de deux panneaux adjacents, 
peut fetre interpose, t la fagon connue» un joint silicone ou 
autre organe d' ^tanch^it^ . En outre» d'une mani^re connue, la 

5 etructurfs ab'tenue Cl> est de ^orjue g^xi^ale quadrangulaire en 
^tant plane ou l^gerement convexe. De mfeme, certaines 
structures peuvent 6tre agencies directement ou par des moyens 
rapport^s, pour constituer des panneau^c angle. 

Avantageuseinen't , la s-tructure <1) pr^sente une 

10 ^palsseur croissante en direction de son extr^mlt^ inf6rieure 
pour constl'tuer, notasunent en combinaison avec les 616ments de 
renf orcement , un panneau qui fait office de coffrage A inertie 
variable, 6tant donn^ que la pouss^e s* op^re en partie basse 
des panneaux Cfigures 6 et 7), 

15 Selon une caract^r istique Importante de 

I'invention, l'616inent vertical de renf orcement <E) est 
conform^ en section pour recevoir, sur la totality de sa 
hauteur» du b^ton et presents dans sa partie sup6rieure, 
directement un rebord 6querr§ apte a recevoir un chainage <C> . 

20 L*616iiient <E) est en outre agenc6 pour 6tre rapports et fix^ 
par tout aoyen connu sur I'une des faces de la structure <1>. 

D* une manl^re avantageuse, comne le montrent les 
figures des dessins, I'^l^ment vertical de renf orcement est 
const itu6 par un ppteau (2) de section transversale 

25 trap6zoidale pour d^flnir une goutti^re vertlcale <2a) entre 
deux alles d'appui C2b> et <2c> sltu^es dans un m&me plan. La 
gouttl^re C2a> ainsi d^flnle, est en communication avec le 
rebord ^querr^ C2d) notamment avec la branche horizontale C2dl> 
dudit rebord (figure 1). 

30 La fixation de l'616ment de renf orcement (2) 

s*effectue au moyen des alles C2a) et <2b> qui sont appllqu^es 
sur la face correspondante de la structure en y 6tant 
solldaires par tout moyen connu approprl6, tel que collage, Les 
alles (2a) et (2b) pr^sentent tout agencement n^cessaire pour 

35 permettre la fixation de I'e.nsemble ' de l'616ment (2) d'une 
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-mani^re sure et efficace. 

A partir de cette conception de base, le panneau 
peut presenter un seul ^l^inent de renforcement C2) faisant 
office de coffrage et de chainage Cfigures 1, 2 et 10) ou bien 
plusieurs 616inents de renforcement C2> falsaTit office de 
coffrage et de chainage disposes en juxtaposition (figures 3, 
5. 6, 7, 11). 

Avantageusenient , notamment dans le cas d'un panneau 
de largeur r^duite (figure 2), c'est-^-dire une structure CD 
comprenant. entre chacune des ailes verticales d' assemblage 
<la) et <lb), un seul 616ment <2)» lesdites ailes pr^sentent 
deux A deux des organes de fixation compl^mentaires du type 
tenon- mortal se <lc - ld> . Ces organes de fixation (Ic - Id) 
sont susceptibles d'etre d^form^s sous un effet physique tel 
qu* ^lectro-soudure, pour assurer 1 ' accouplement des panneaux 
ainsi constitu6s (figures 8 et 9). 

II apparait done que ces panneaux de dimensions 
r6duites, constituent des sous-ensembles (E) aptes h §tre 
stoclces et transport's s^par^ment a I'^tat nan assemble, d* ou 
un gain d' encombrement tr^s important. II suffit ensulte de les 
assembler ^ 1 ' endroit ou sera r6alis6e la piscine,- dans les 
conditions indiqu^es, afln de constituer le panneau <P) en tant 
que tel (figure 10) . 

Dans le cas ou chacun des panneaux (P> est 
const itu6 par une structure <1) pr'sentant en juxtaposition 
plusieurs 616ments verticaux (2), I'une des ailes d'appui C2b) 
ou (2c) dudit 616ment peut presenter sur la totality de sa 
hauteur une feuillure de recouvrement (2e) apte ^ coop^rer avec 
I'aile correspondante d'un 616inent adjacent (2) (figure 11). 

Apr^s assemblage des diff'rents panneaux ex^cut^s 
selon les caract'ristiques de 1' invention et correctement 
disposes pour constituer un bassin de piscine de formes et 
dimensions d6sir6es. on coule du b^ton (E) . d' une part, dans 
chacune des goutti^res verticales (2a) des 616roents ■ de 
renforcement C2) et, d' autre part, dans le chainage continu 
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const itu6 par 1 • al ignement des diff^rents rebords ^querr^s <2d) 
(figures 6 et 7>. Avantageusement , le b^ton (B) est ariQ6. 

Ansi r^alis^5» les panneaux CP) sont du type 
autoporteur en constituant un cof f rage perdu et en 6tant 
5 aptes h. rec«volr directesaent le remblale dja terrain ou est 
ex^cut^e la piscine. En outre, la branche verticale <2d2) de 
chacun de rebords 6querr6s (2d> pr^sentent tr^s sensibleinent , 
dans sa parole m^dlane, une 6chancrure C2d3) pour le passage et 
I'appui d'un fer de liaison <3> avec la nargelle <fig\ire 7>. 
10 Les avantages ressortent blen de la description. En 

particuller,. on souligne: 

Les ^l^ments de renf orcement consid^r^s s^par^ment 
en combinaison constituent directement lors de leur fabrication 
un chainage. 

15 Chacun des panneaux est du type autoporteur en 

constituant un coffrage perdu. 

La rigidity de la structure de base de chacun des 
panneaux resultant de 1* injection d* une r^sine de b6ton sur une 
armature pr6al able men t dispos^e au fond d'un moule, de mani^re 

20 const Ituer un panneau en r^sine de b6ton arzn^. 

La fabrication industrielle du panneau i chacun des 
6162iiexits constitutlfs h savoir la structure de base CD, et le 
ou les ^l^xnents de renfort C2) 6tant aptes A fitre r^alis^s par 
injection. 

25 


30 
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REVENDI CAT IONS 


-1- Panneau pour la realisation de piscines notanunent , 
caract6ris6 en ce qu'il est constitu^ par une structure 
5 pr6fabriqu6e CD en b^ton de r6sine ariD6, I'une des faces du 
panneau recevant sur la totality de sa hauteur au moins un 
^l^siezit d« renf orcexaeat C£) . 

-2- Panneau selon la revendicati on 1, caract6ris6 en ce que 
10 1' Element vertical de renforcement <E) est conform^ en section 
pour recevoir du b6ton, la partie sup6rieure dudlt 6l6iaent 
pr^sentant directement un rebord 6querr6 apte A recevoir un 
chainage. 

15 

-3- Panneau selon la revendi cat ion 2. caract6ris6 en ce que 
l'616ment vertical C2) pr^sente une section transversale 
trap^zoidale pour d6finir une goutti^re verticale <2a) entre 
deux ailes d'appui <2b - 2c) situ^es dans un m^me plan, ladite 
20 goutti^re <2a) 6tant en conununicat ion avec le rebord 6querr6 
<2d) , 

-4- Panneau selon la revendication 3, caract6ris6 en ce. qu'il 
presente un seul 616ment vertical de renf orcement <2) dispose 
25 entre des moyens d' assemblage Cla - lb) formes en d^bordement 
et le long des cot^s verticaux de la structure en 6tant 
conforiQ^s pour assurer son assemblage avec des panneaux 
adjacents analogues. 

30 -5- Panneau selon la revendication 3, caract6ris6 en ce qu'il 
pr6sente plusieurs fel6ments verticaux de renf orcement <2) 
disposes en juxtaposition entre des moyens d' assemblage <la 
lb) formes en d^bordement et le long des cot^s verticaux de la 
structure en 6tant conform^ pour assurer son assemblage avec 

35 des panneaux adjacents analogues. 
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-6- Panneau selon I'une quelconque des revendi cat ions 4 et 5, 
caract6ris6 en ce que les moyens d* assemblage <la - lb) sont 
formes par des alles verticales pr^sentant, deux h deux, des 
organes de fixation compl Omental res du type tenons-mortaise (Ic 
5 - Id) aptes A fttre d6faria6s sous un effet physique pour assurer 
1 ' accoupleioent . 

-7- Pjomeau selon la revendication 3, caract^ris^ en ce que la 
partie verticale du rebord 6querr6 (2d) du ou de chacun des 
10 616iBents de renforcement <2) pr^sente une 6chancrure <2d3) pour 
le passage et I'appui d' un fer de liaison avec la margelle. 

-8- Panneau selon la revendication 3, caract6ris6 en ce que 
I'un des bords verticaux de I'^l^ment de renforcement, pr^sente 
15 au niveau de son aile d'appui correspondante, et sur la 
totality de sa hauteur, une feuillure de recouvrement <2e) et 
de posit ionnement apte k coop^rer avec I'aile correspondante 
. d' un 616inent adjacent. 

20 -9- Panneau selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que la 
structure <1> pr^sente une ^paisseur variable dans le sens de 
la hauteur en 6tant progressiveneixt croissante en direction de 
son extr^3xiit6 inf^rieure. 

25 -10- Proc6d6 de fabrication du panneau selon la revendication 
1, caract6ris6 en ce que I'on dispose au fond d'un moule une 
armature <A) et que I'on injecte un b6ton de r6sine de sorte 
que ladite arnature <A) est noy^e dans I'^paisseur de la 
structure en b^ton de r6sine. 

30 

-11- proc6d6 selon la revendication 9, caract6ris6 en ce que 
l*on rapporte et I'on fixe sur l*une des faces du panneau au 
XDoins un ^l^xnent de renfort selon la revendication 3. 


35 
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